Centralna instalacja typ A 900
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Opis dziatania ,,Centralnego separatora pytu grafitowego A900“ do wodnych cieczy chtodzaco — smarujacych

1. Legendado schematu ,,Centralnego separatora pytu grafitowego A900*

Obrabiarka do odlewow zeliwnych

1

2. Obrabiarka do odlewdéw Zeliwnych
3. Obrabiarka do odlewdéw Zeliwnych
4

Separator pytu grafitowego, wydajnos¢ maksymalna 900 I/h
4a. Modut sterylizacyjny (opcjonalnie)
5. Pompa ttoczgca chtodziwa do obrabiarki 1, 2i 3
6. Wanna zbierajgca chtodziwa w obrabiarce i zawartych w nim zanieczyszczen, powstatych w wyniku procesu obrébki metalu
7. Rury lub przewody do transportu zanieczyszczonego chtodziwa z wanny odbierajgcej (6) do separatora pytu grafitowego 4 (pod naturalnym
nachyleniem)
8. Przewody rurowe do oczyszczonego chtodziwa (pod naturalnym nachyleniem) z 4 (opcjonalnie 4a) do obrabiarek 1,21 3
9. Zawory elektromagnetyczne

10. Czujki poziomu napetnienia chtodziwem zbiornika odbierajgcego, ktore sterujg dziataniem zawordw elektromagnetycznych

2. Opis procesu technologicznego zgodnie ze schematem dla trzech obrabiarek

W separatorze (4) majg miejsce dwa procesy:
¢ Najpierw odseparowane zostajg w chtodziwie ptywajgce opitki pytu grafitowego
¢ Nastepnie chfodziwo zostaje oczyszczone z czgstek oleju obcego
e Opcjonalnie chtodziwo moze zostac jeszcze przeprowadzone przez modut sterylizujgcy (4a), w celu usuniecia bakterii

Obrabiarki (1), (2) i (3) zawierajg wewnatrz swoich fundamentéw wanny odbierajgce chtodziwo wodne. Z tych wanien chtodziwo odsysane jest przez pompy
ttoczace (5) i wttaczane za ich pomocg przez przewody rurowe do materiatdbw poddawanych obrébce. Z procesu obrobki chtodziwo dostaje sie wraz z
zanieczyszczeniami do odbieralnika (6) i dalej przez przewody rurowe (7) do dolnej czesci separatora. W tej czesci instalacji (4) pozostatosci zeliwa i grafitu
sg nieprzerwanie i bezposrednio separowane. Czastki te zbierajg sie w wyjmowanym pojemniku odbieralnika i moga by¢ w tatwy sposéb usuwane.

Po zakonczeniu procesu separacji pozostatosci zeliwa i grafitu, chtodziwo pompowane jest za posrednictwem nastawnej pompy do gornej czesci instalaciji
uzdatniania (4). Napetnianie to nastepuje automatycznie.

W tej czesci chtodziwo oczyszczane jest z olei obcych.



Oczyszczone chiodziwo ptynie z powrotem przewodem okreznym (8) utozonym pod naturalnym nachyleniem z powrotem do zbiornikow obrabiarek.

Zwrotne napeianie zbiornika obiegowego oczyszczonym chtodziwem regulowane jest poprzez czujnik poziomu (10) od poziomu minimalnego do
maksymalnego. Czujki poziomu (10) sterujg zaworami elektromagnetycznymi (9), tak aby zbiorniki obrabiarek byty zawsze napetniane chtodziwem do
poziomu optymalnego.

tgczna wydajnos¢ ttoczenia pomp (5) ze zbiornikéw obrabiarek nie moze by¢ wyzsza niz wydajnosé godzinowa instalacji separatora pytu grafitowego A 900,
poniewaz w przeciwnym wypadku zbiorniki obrabiarek mogtyby zostac¢ catkowicie wypompowane z chtodziwa i dosztoby do niezamierzonego zatrzymania
maszyn.

3. Pozycja separatora w stosunku do trzech obrabiarek

Pozycja obrabiarek do separatora powinna zosta¢ wybrana w ten sposéb, aby rura zwrotna z odbieralnika (6) w obrabiarce byta nachylona pod katem
minimum 3% do separatora (4).

Srodek kroéca rury wlotowej (7) (Srednica rury 2") w dolnej czesci separatora (4) jest oddalony o ok. 250 mm od podtoza.

Srodek kroéca rury zwrotnej (8) (Srednica rury 2") w gomej czesci separatora (4) jest oddalony od podtoza o ok. 1000 mm, co zapewnia naturalny obieg
zwrotny.

4. Stopien automatyzacji instalacji

System sterowania pompa w instalacji (4) oraz wszystkimi zaworami elektromagnetycznymi (9) jest wbudowany w centralnej szafie rozdzielczej w instalacji
A900.

Wszystkie procesy zachodzgce w instalacji nadzorowane i regulowane sg cyfrowo i samoczynnie poprzez centralny system sterowania komputerowego
Siemens. Wbudowana pompa regulowana jest przez system zgodnie z zapotrzebowaniem, pompy wytgczane sg automatycznie, np. w chwili osiggniecia
maksymalnego poziomu napetnienia oraz wtgczane samoczynnie po zmianie poziomu.

Instalacja moze zosta¢ wyposazona opcjonalnie w komputer sterowniczy z programem dziennym lub tygodniowym.

Instalacja A900 wigcza sie automatycznie w momencie wplywu chtodziwa przez doptyw (7) do instalacji. Kiedy tylko doptyw zostaje przerwany, instalacja
przestawia sie na tryb gotowosci. Usterki wykazywane sg przez czujniki optyczne i akustyczne.

Instalacja A900 wraz ze wszystkimi jej czesciami wykonana jest ze stali szlachetnej i przeznaczona do ciggtej pracy.

Wydajnos¢ godzinowa: 900 litrow

Wymiary: Dt. x szer. x wys. 1000 x 600 x 1000mm

Prad: 400V 50Hz 1 kW wtyczka CEE 16A
Ciezar: 300 kg (opakowanie na Europalecie)
Rury obiegu: stal szlachetna 2"

Przewody rurowe: @ 50mm

Przewody gietkie: @ 50mm



