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Separator py u grafitowego typ A 6000

W przeciwie stwie do separatora py u grafitowego A 600 i A 900, ta instalacja typ A 6000 pracuje

wy cznie z pod czonym odolejaczem, sterylizatorem i zbiornikiem centralnym o obj to ci od 6 000 do

10000 litrów w procesie trzykrotnym. Instalacja separuje najpierw p ywaj ce opi ki py u grafitowego.

Nast pnie ch odziwo zostaje odolejone w odolejaczu (na przyk ad TW 2000 lub wielokrotno  z zasilaniem

akumulatorowym) i w ko cu wysterylizowane.

W kombinacji z trzema odolejaczami TW 2000 z zasilaniem akumulatorowym oraz sterylizatorem EM 6000

osi gana jest wydajno  6000 litrów oczyszczonego ch odziwa na godzin .

Opi ki py u grafitowego, pozostaj ce jeszcze na powierzchni ch odziwa, sp ukiwane s  wraz z ch odziwem

bezpo rednio p yn cym z obrabiarek przez kana  zbiorczy do zbiornika separatora A 6000, w którym

pozosta ci eliwa i grafitu zostaj  bezpo rednio odseparowane i zatrzymane. Instalacja powinna zosta

ustawiona w piwnicy lub w murowanym zbiorniku przystosowanym do umieszczenia w nim separatora py u

grafitowego A 6000.

Ch odziwo zanieczyszczone olejem wt oczone zostaje za pomoc  trzech pomp nastawnych przez instalacj

odolejacza TW 2000 i przez modu  sterylizacyjny EM 6000 do zbiornika centralnego. Z tego zbiornika

magazynuj cego oczyszczone ch odziwo zaopatrywana jest ca a instalacja z wszystkimi maszynami.

Oczyszczone ch odziwo t oczone jest przewodem okr nym z powrotem do zbiorników obrabiarek.

Przewód okr ny mo e by  równie  wykonany jako przewód wysokiego ci nienia tak, aby zaopatrywanie w

ch odziwo mog o odbywa  si  bezpo rednio z centralnego systemu rur.

Poza tym zwrotne nape nianie zbiorników regulowane jest przez zawory w taki sposób, e zbiorniki

obrabiarek zawsze s  optymalnie nape nione. Wydajno  odpompowania ze zbiorników obrabiarek albo

zu ycie ch odziwa z centralnego systemu rur nie mo e by  w adnym wypadku wy sze ni  wydajno

godzinna separatora A 600, w przeciwnym bowiem razie ch odziwo ze zbiorników obrabiarek zostanie

ca kowicie wypompowane, co doprowadzi do niezamierzonego zatrzymania maszyn.

Zbiorniki obrabiarek wyposa one zosta y w wy czniki poziomu minimum/maksimum. Wy czniki te reguluj

nape nienie zbiornika i zapewniaj  wystarczaj ce zapasy.

Mo liwe jest zaopatrywanie do 20 obrabiarek, o ile wydajno  walcowania wszystkich 20 maszyn nie

przekracza 6000 litrów na godzin .

Sposób ustawienia maszyn równie  powinien by  taki, aby zapewni  wolny obieg zwrotny, z nachyleniem

2% bezpo rednio z odbieralnika obrabiarek do centralnego kana u obiegu zwrotnego. Kana  ten

doprowadzony jest do separatora A 6000. Obieg zwrotny powinien mierzy  nie mniej ni 150m. rednica

przewodu odp ywowego z obrabiarki do kana u nie mo e by  mniejsza ni 80 mm. Sterowanie pompami i

zaworami wbudowane jest do centralnej szafy rozdzielczej w separatorze A 6000.



3

Wszystkie procesy instalacji nadzorowane i regulowane s  cyfrowo i samoczynnie przez centralny system

sterowania komputerowego Siemens. Wbudowane pompy regulowane s  przez system zgodnie z

zapotrzebowaniem, pompy wy czane s  automatycznie, np. w chwili osi gni cia maksymalnego poziomu

nape nienia lub przepe nienia oraz w czane samoczynnie po zmianie poziomu.

Usterki wykazywane s  przez czujki optyczne i akustyczne. Zbiornik odbieraj cy, jak równie  zbiornik oleju,

wyposa one s  w wy czniki p ywakowe, które przekazuj  sygna  w przypadku przepe nienia i w razie

konieczno ci wy czaj  instalacj .

Instalacja wraz ze wszystkimi jej cz ciami wykonana jest ze stali szlachetnej i przeznaczona do ci ej

pracy.


